Assembly line balancing problem with machine and task
constraints—The case study of a shoe manufacturing

company
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20 | 10 | 10 | 2023314 | 14.73 | 2023319 3.95 <0.01% | 73.18%

381 15]25| 4186967 | 68.00 | 4186969 0.17 <0.01% | 99.75%

50 | 30 | 30 Rfrpr g 5195867 | 406.62
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1 50 30 30
2 50 25 25
3 50 23

20
4 50 20
5 50 25
6 50 19 21
7 50 19
8 50 23
9 50 18 20
10 50 18
1 38 25
20
12 38 20
13 38 20
18
14 38 18
15 38 18
16
16 38 16
17 38 18
15
18 38 15
19 20 20 20
20 20 15 15
21 20 10 10
22 20 10 8
23 20 6 6
24 10 10 10
25 10 5 5
26 10 4 5
27 10 4 4
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1 fExh  fEE 1iEx 3 H- 2 R e 1 8
B 1Ak £ 3 3= 13 13 PN
L Pk BT F A % A Run time  Run time Run time
1 50 30 30 19 4580000 615867 406.53 0.09 5195867 406.62
2 50 25 25 4580015 615877 51.94 0.18 5195891 52.12
3 50 23 19 617879 1.09 0.07 5197879 1.16
20 4580000 | L L L
4 50 20 ER e 1.46 AV (TR AV FTF AV 7%
5 50 25 617879 0.30 0.07 5197879 0.37
6 50 19 21 19 4580000 & ¥ {7 fi# 0.35 AV Af3 AVTfE AV 7%
7 50 19 &£V 7% 0.34 AV Af3 AVTfE AV 7%
8 50 23 587880 0.24 0.07 5247880 0.31
9 50 18 20 18 4660000 & ¥ {7 fi# 0.30 AV Af3 AVTfE AV 7%
10 50 18 &£V 7% 0.24 AV Af3 AVTfE A&V 7%
11 38 25 486953 12.08 0.06 4186953 12.15
20 15 3700000
12 38 20 490952 14.01 0.05 4190952 14.06
13 38 20 490955 6.28 0.06 4190955 6.34
18 15 3700000
14 38 18 492958 8.40 0.06 4192958 8.46
15 38 18 486957 0.18 0.06 4186957 0.23
16 15 3700000
16 38 16 490960 0.19 0.05 4190960 0.23
17 38 18 486956 0.13 0.05 4186956 0.17
15 15 3700000 , L L L
18 38 15 &7 (TR 0.15 AV (TR AV FTF AV 7%
19 20 20 20 6 1820000 193306 4.62 0.04 2013306 4.66
20 20 15 15 6 1820000 193313.7 2.24 0.03 2013314 2.27
21 20 10 10 6 1820005 203314.1 2.14 0.05 2023314 3.95
22 20 10 8 6 1820000 203309.4 0.56 0.03 2023309 0.59
23 20 6 6 6 1820000 & ¥ {7 f% 0.03 AV (TR AV FTF AV 7%
24 10 10 10 4 1080000 126517.7 0.07 0.03 1206518 0.09
25 10 5 5 4 1080000 132522.7 0.08 0.03 1212523 0.10
26 10 4 1080000 132521.7 0.07 0.03 1212522 0.10
27 10 4 4 AV TR AV FR AV EE AVITE AV TR AV FE AV 7%
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